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AUTOPORTANTE

ABLOCOTELHA SYSTEM

Blocotelha offers solutions for the construction of
steel structures, roofing, facades & cladding in a wide
range of industries.

The industries that stand out are: Industry, Logistics,
Environment, Infrastructures, Nuclear and Offices/
Residential.

Since 1976, we have been helping companies create
world-class projects with state-of-the-art capabilities,
providing integrated solutions that reduce customer
costs without compromising excellence and quality.
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BLOCOTELHA

STAGES

Every stage of construction of a metal building,

from the first idea to production, transport and
assembly, is provided by Blocotelha, without
forgetting post-sales care. Aiming to provide

a complete, integrated service and ensure the
customers complete satisfaction.

Blocotelha has a team of highly qualified
engineers and draftsmen devoted to the
development of high-quality design solutions,
tailored to each client’s needs.

In most cases, Blocotelha can achieve
reductions in the overall structural weight,
reaching up to 15% optimization when
complying with the client’s base design, and
up to 30% when proposing an own solution,
particularly when using the proprietary
self-supporting system.

Toutes les étapes qui impliquent la construction

d’un ouvrage métallique, passant par la
conception, la fabrication, le transport et le
montage, sans oublier l'assistance aprés-vente,
qui sont entierement assurées par Blocotelha.

Blocotelha possede une équipe d’ingénieurs
et techniciens hautement qualifiés, qui se
consacre quotidiennement a développer des
solutions Clé en Main, de maniere a présenter
au client un service complet.

Dans la plupart des projets, Blocotelha arrive
a optimiser le poids la structure jusqu’a 15%,
voire 30% pour les solutions alternatives
concues par l'entreprise, en particulier le
systéme autoportant. L'innovation de ce
systéme autoportant assure des économies
considérables en termes de quantités d’acier
a utiliser.




Blocotelha engineering team follows the
construction industry’s best practices and tools
for design and fabrication of each project.

The methodologies applied at Blocotelha such
as KAIZEN and KABAN considerably increase
the efficiency of all our teams in terms

of communication, production and quality,

for the smooth running of projects.

The Blocotelha company has successfully participated
in thousands of turnkey projects. It is equipped with

a competent and experienced logistics and assembly
department, which has been able to support its
customers mainly throughout Europe, Africa and
South America.

Blocotelha offers “turn-key” solutions, taking full
responsibility for the complete delivery of works, from
design stage until client takeover. Over 70% of all
parts are designed and produced by Blocotelha. The
rest is provided by subcontractors, always following
the specifications of designers and under strict quality
control.

Specialized in the construction of steel structures, roofing,
coverings facades & cladding;

Support & collaboration from preliminary studies to detail
design;

Optimization of solutions based on own engineering -
production of integrated solutions, in view of reaching
optimal weight/performance ratios;

Site management;

Full logistics, including transport and installation,
promoting cost & quality control.



EXCELLENCE

CERTIFICATION

Blocotelha has evolved sustainably, strategically oriented for excellence.

The Quality Management System is the basis of this growth. Obtaining the certification for the
quality management system is the visible part of the daily effort undertaken by all the employees of
the organization. Blocotelha has been certified by the standard ISO 9001 since 1999.

Blocotelha a évolué de maniére constante, stratégiquement orientée vers l'excellence.

Le Systeme de Gestion de Qualité est le support de cette croissance. La certification du systeme
de gestion de la qualité est la partie visible du travail quotidien de tous les employés de la sociéte.
Blocotelha a son Systeme de Gestion de la Qualité certifié ISO 9001 depuis 1999.

CeCe

EN1090-1 EN14782

CERTIFIED PRODUCTS
CE DISTINCTIVE

A wide range of cladding and
roofing sheets, manufactured

by Blocotelha with CE marking,
offering a guarantee of up to

25 years. The sheets used in
Blocotelha’s self-supporting
systems also have the CE marking
in accordance with the EN-14782
standard.

Une vaste gamme de téles

de bardages et couvertures,
fabriquées par Blocotelha avec le
marquage CE, offrant une garantie
jusqu’a 25 ans. Les téles utilisées
dans les systémes autoportants de
Blocotelha ont aussi la marquage
CE en conformité avec la norme
EN-14782.

BUREAU VERITAS
Certification

BUREAU VERITAS

Since 2013, Blocotelha has
supplied metallic structures and
self-supporting roofs with CE
marking, according to the EN
1090-1 standard, for works of
execution class EXC4, the most
demanding of this reference.

Depuis 2013, Blocotelha fournit
des structures métalliques et des
couvertures autoportantes avec
marquage CE, conformément a la
norme EN 1090-1, allant jusqu’a
une classe d’exécution EXC4, la
plus exigeante de cette référence.

BUREAL VERITAS
Conilicstios

EN 3834-2

Blocotelha’s welding quality
management is certified by the
standard EN 3834-2, the most
demanding class of this standard.
This certification is the result of
Blocotelha’s strategic commitment
to technical excellence in its
manufacture and commitment to
quality of execution.

La gestion de la qualité du soudage
de Blocotelha est certifiée par la
norme EN 3834-2, laclasse la

plus exigeante de cette norme.
Cette certification est le résultat
de l'engagement stratégique de
Blocotelha envers l'excellence
technique dans sa fabrication et
son engagement envers la qualité

d’exécution.




QUALITY

ENVIRONMENT AND SAFETY

Blocotelha has implemented an Environmental and
Occupational Safety Management System supported
by international norms and regulations, as well

as best practices developed internally.

A good level of quality is only possible if all employees
contribute to the betterment of the company.
Motivated employees are synonymous with quality
and efficiency.

Consequently, an effort has been made to make

all employees aware of full compliance with good
environmental and safety practices, in order to ensure
a motivating work environment.

Blocotelha recognizes that protecting the
environment is one of the most important issues

for human quality of life and it aims to effectively
help preserve natureal resources to build a society
where the dreams of future generations can flourish.

Blocotelha carries out its work and services and
manufactures its products while complying with
official legislation, customer requirements and other
impositions related to protecting the environment.
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La société a mis en place un systéme de gestion de
l'environnement et sécurité au travail, soutenu par
les normes de référence internationales et les bonnes

pratiques développées dans la société.

Un bon niveau de qualité n'est possible que si tous les
employés contribuent a lamélioration de la société.
Des employés motivés sont synonymes de qualité et
d'efficacité.

Par conséquent, un effort a été fait pour sensibiliser
tous les collaborateurs au plein respect des bonnes
pratiques environnementales et de sécurité, afin
d'assurer un environnement de travail motivant.

RGE DE L'AEROPORT DE LISBONNE - PORTUGAL

Blocotelha est parfaitement conscient que la
protection de l'environnement et de nos ressources
sont primordiales pour notre qualité de vie, ainsi que
pour les générations futures.

Blocotelha produit et réalise ses travaux dans le respect
de la législation en vigueur, mais aussi des exigences
clients et autres, liées a la protection de lenvironnement.



STRUCTURES

METALLIC

The metallic structures are executed based on external
projects or, as in most of the cases, according to the
project and own dimensioning, consisting mainly of cost
optimization and reduction of execution times.

Les structures metalliques sont développées a partir de
projets réalisés a l'extérieurs, ou comme pour la plupart
des cas, par notre propre bureau d'étude, avec une
attention toute particuliere sur loptimisation des colts et

la réduction des délais d'exécution.

RAW MATERIALS

All raw materials are accompanied by their

respective conformity certificates, with
details of the tests carried out: chemical
composition, mechanical properties,
dimensions, etc.

Pieces are generally made of S275 and
S355 steel, from properly selected
suppliers, approved by our quality
department.

Nos aciers (généralement des S275 ou
S355) comme l'aluminium pour U'enveloppe,
sont accompagnées de certificats

de conformité matiére, provenant

de fournisseurs dument sélectionnés

et approuvés par notre département

de qualité.
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MANUFACTURE

The materials used in the metallic

PASSIVE FIRE PROTECTION

Designing painting plans for passive fire

structures are subjected to control, protection, in accordance with safety

cutting, drilling, assembly and welding regulations concerning fire, defining the
intended resistance to fire level (R30, R60

or R90), the section factor of the metal

operations, using automated production
lines, linked by transport systems.
truct to b tected and th itical
This equipment is linked to and structures to be protected and the critica
X . (or collapse) temperature of the structure
programmed directly from the project X . X
) . (to be defined by the project designer).
planning room, minimizing the chances
for human error and ensuring high levels

of reliability and size conformity.

Les matériaux utilisés pour les structures
métalliques sont soumis a des opérations
de mesure, découpage, percage,
poingconnage et marquage, dans des
lignes de fabrication automatiques.

Ces équipements sont programmés
directement a partir de la salle des
projets, avec laquelle ils sont reliés,
minimisant la possibilité d’erreur
humaine et assurant une fiabilité et une

rigueur dimensionnelle élevées.



PROTECTION AND FINISHES

The anti-corrosion protection applied to the metal
structure is decided at the appropriate time during
the design process, depending on the conditions

of the area where the building will be constructed.

The treatment and finishing scheme will be
designed to correspond with many different types of

environments and the necessary life of the structure.

CORROSIVITY CATEGORY EXTERIOR INTERIOR
c1 Buildings with heating and clean atmospheres.
VERY LOW
c2 Atmospheres with low contamination level. Buildings without heating, possible condensation.
LoOw Rural areas.
c3 Urban and industrial atmospheres with moderate Warehouses with high humidity and some
AVERAGE SO, pollution. Coastal areas with low salt levels. contamination
c4 Industrial areas with coastal areas with moderate Chemical industries, swimming pools.
HIGH salt levels.
c5 Industrial areas with high humidity and moderate Buildings with almost constant condensation and
VERY HIGH salt levels. Coastal or sea areas with high salt levels. high contamination
INDUSTRIAL
cX Offshore areas with high salinity. Industrial areas Industrial areas with extreme humidity and
EXTREME with extreme humidity and aggressive atmosphere. aggressive atmosphere.
Subtropical and tropicais areas.
COLORS

The colors used in final finishes, in acrylic or polyurethane paints,

are chosen by the client, in accordance with the available RAL

color chart.



BLOCOTELHA

AUTOPORTANTE SYSTEM

The Blocotelha self-supporting system is made up
of long, metal, whole profiles which can be either flat
or arched, and which are supported only at the end
of the profile, allowing free spans of up to 30 meters.

The self-supporting system is characterized by the
fact that it does not need any traditional trusses
to support the roof.

This solution was pioneered by Blocotelha on the
Portuguese market and can be used in both metal
framed and reinforced concrete buildings.

This system is greatly appreciated by architects
because it is clean and simple and can be used to
create an aesthetically simple effect.

The self-supporting system is unbeatable for speed
of assembly, too. As well as allowing assembly on site
in record time, it also has a competitive price/quality
ratio compared with other construction systems.

Two different types of profiles are available — Omega
and Trapezoidal — adjusted to the needs of each
project.
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Le systéeme autoportant de Blocotelha est constitué
de longs profilés métalliques, qui peuvent étre
cintrés ou droits. Ils reposent uniquement sur les
extrémités, permettant ainsi des portés libres allant
jusqu’a 30 metres sans poteaux.

Ce qui caractérise le systeme autoportant est le
fait de ne pas avoir besoin de l'interposition des
traditionnelles fermes d’appui a la couverture.

Cette solution, dont Blocotelha a été pionniere sur
le marché européen, peut étre appliquée sur des
ouvrages en structure métallique ou béton.

Ce systeme est tres apprécié par les architectes
car il est simple et permet la réalisation d'ouvrages
esthétiquement plus dégageés.

En plus de permettre une rapidité de montage des
projets, celui-ci présente aussi un rapport qualité/prix
tres compétitif, comparativement aux autres systemes
constructifs.

Il'y a deux types de profilés, les Omégas et les
trapézoidaux, qui s'adaptant aux besoins de chaque
projet selon les portées, le type de couverture, simple
ou double peau, la nature de l'ouvrage et l'esthétique.
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AUTOPORTANTE SYSTEM

OMEGA PROFILES

The Omega-type tile profiles, closely identified

with the company itself, have been introduced

to the Portuguese market by Blocotelha, constituting
an absolute novelty, both for its unique geometry
and for its application never seen to date.

Les profilés de carrelage de type Omega, étroitement
associés a 'entreprise elle-méme, ont été introduits
sur le marché portugais par Blocotelha, constituant
une nouveauté absolue, a la fois pour sa géométrie
unique et pour son application jamais vue a ce jour.
Especially suitable for large self-supporting roofs,

up to 30 meters free, they still represent an excellent
value for money.

Particulierement adaptées aux grandes toitures
autoportantes, jusqu’a 30 metres libres, elles
représentent toujours un excellent rapport qualité-prix.

Omega Profile BT900-P (flat) and BT900-A (arch) - steel S250 GD+Z
Profil Omega BT900-P (plat) et BT900-A (arc) - acier S250 GD + Z

INTERPRETATION TABLE TABLEAUX D'UTILISATION

BT 900 A | Profiled steel with curvilinear longitudinal axis. Téle en acier profilée avec axe longitudinal curviligne.
SPAN PORTEE [m] 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
THICKNESS EPAISSEUR | [mm] 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125 150 150 150 150 150
RADIUS RAYON [m] 40 40 40 40 40 42 42 42 42 40 40 40 40 40 40 40
ARROW FLECHE [ml 071 08 091 103 14 120 133 147 161 184 200 217 235 253 272 292
BT 900 P

Profiled steel with straight longitudinal axis. Téle en acier profilée avec axe longitudinal rectiligne.

1SPAN - WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 1 TRAVEE — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (kN/m?)

THICKNESS
EPAISSEUR

DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)

(mm) 7,00 7,50 8,00 8,50 9,00 9,50 10,00 10,50 1,00 1,50 12,00
125 1,60 127 1,02 0,83 0,67 0,55 0,45 0,37 0,30 - -
1,50 190 1,51 122 098 0,80 0,66 0,54 0,44 0,36 - -

2 SPAN - WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 2 TRAVEES — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (kN/m?)
THICKNESS

EPAISSEUR

DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)

(mm) 7,00 7,50 8,00 8,50 9,00 9,50 10,00 10,50 1,00 1,50 12,00 12,50 13,00 13,50
1,25 24 1,85 153 1,25 1,03 0,85 071 0,60 0,50 0,42 0,35 - - -
1,50 2,54 219 1,82 1,49 123 1,02 0,85 o 0,59 0,50 0,42 0,35 - -
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Omega Profile BT700-P (flat) and BT700-A (arch) — steel S250 GD+Z
Profil Omega BT700-P (plat) et BT700-A (arc) - acier S250 GD+Z

INTERPRETATION TABLE TABLEAUX D'UTILISATION

BT 700 A

Profiled steel with curvilinear longitudinal axis. Téle en acier profilée avec axe longitudinal curviligne.

SPAN PORTEE [m] 10 n 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

THICKNESS FPAISSEUR | [mm] 080 080 080 080 080 080 080 080 080 100 100 112 112 M2 125

RADIUS RAYON [m] 15 15 15 18 18 20 20 23 23 26 26 28 28 30 30
ARROW FLECHE Iml 086 104 125 121 142 146 167 163 183 180 200 204 225 229 250
BT 700 P

Profiled steel with straight longitudinal axis. Téle en acier profilée avec axe longitudinal rectiligne.

1SPAN - WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 1 TRAVEE — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (kN/m?)

Pivpicpd DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)
(mm) 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 6,00 6,50 7,00 7,50 8,00 8,50 9,00
0,80 5,37 4,08 3,20 2,57 2,04 1,55 119 093 0,74 0,59 0,47 0,38
1,00 6,71 51 4,01 3,22 2,56 194 1,49 117 092 0,74 0,59 0,48
112 7,52 572 4,48 3,60 2,86 217 1,67 1,31 1,03 0,82 0,66 0,53
1,25 8,32 6,33 497 399 317 2,40 1,85 1,45 114 0,91 0,73 0,59

2 SPAN — WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 2 TRAVEES — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (kN/m?)

THICKNESs DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)
(mm) 3,50 3,00 4,50 5,00 5,50 6,00 6,50 7,00 7,50 8,00 8,50 9,00 9,50 10,00
0,80 537 7,35 3,20 2,57 2N 1,75 1,48 1,26 1,08 0,89 0,72 0,59 0,49 0,40
1,00 6,71 9,19 4,01 3,22 2,63 2,19 1,85 1,57 1,35 112 091 0,74 0,61 0,50
112 7,52 10,29 4,48 3,60 295 2,45 2,07 1,76 1,51 1,25 1,02 0,83 0,68 0,56
1,25 8,32 1,39 497 399 3,27 2,72 2,29 195 1,68 1,38 112 092 0,75 0,62
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AUTOPORTANTE SYSTEM

TRAPEZOIDAL PROFILES

With a more familiar geometry, usually seen in the facades of industrial buildings
in reduced height versions, its application in self-supporting roofs was initiated in Portugal
by Blocotelha.

With the self-supporting system, the need to interpose the traditional roof support
frames is eliminated. Our self-supporting tiles are long metal profiles, without section,
flat or arched, resting only at the ends. This solution can be applied to buildings with

a metallic structure or reinforced concrete.

Avec une géométrie plus familiére, généralement vue dans les facades de batiments
industriels en version a hauteur réduite, son application dans les toitures autoportantes
a étéinitiée au Portugal par Blocotelha.

Avec le systéme autoportant, la nécessité d’interposer les cadres de support de toit
traditionnels est éliminée. Nos dalles autoportantes sont de longs profilés métalliques,
sans section, plats ou cintrés, reposant uniquement aux extrémités. Cette solution peut
étre appliquée aux batiments a structure métallique ou en béton armé.

Simplicity is often combined with the best ideas.
The self-supporting system is no exception to this rule.

In fact, this solution allows applications in record time,
with an unbeatable quality / price ratio, compared
to other systems.

gos
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Trapezoidal Profile BT70-P (flat) and BT70-A (arch) — steel S280 GD+Z

Profil Trapézoidal BT70-P (plat) et BT70-A (arc) - acier S280 GD+Z

;nCI.E-PRE'-LACADi 495 _
e o . = 224 /—‘,.«—
7 N2 ’ F\ / \\_/J
=112 == 224 -
INTERPRETATION TABLE TABLEAUX D’UTILISATION
BT 70 A

Profiled steel with curvilinear longitudinal axis. Téle en acier profilée avec axe longitudinal curviligne.

SPAN PORTEE Sfml : 5 1 6 7 1 8 i 9 10 : M : 12 i 13 : 14

THICKNESS EPAISSEUR © [mm] : 070 : 070 : 070 : 070 : 070 : 080 : 080 : 080 : 100 : 100

RADIUS RAYON S fm] ¢ 18 ¢ 18 ¢ 18 i 18 i 18 i 15 i 15 i 15 i 18 i 18
ARROW FLECHE S Iml i 017 i 025 i 034 : 045 : 057 : 086 : 104 : 125 : 121 142
BT 70 P

Profiled steel with straight longitudinal axis. Téle en acier profilée avec axe longitudinal rectiligne.

1SPAN - WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 1 TRAVEE — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (xN/m?)

THICKNESS DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)
(mm) : 150 i 200 : 25 : 300 : 350 : 400 : 450 : 500 : 550
0,60 9,68 494 2,49 142 087 0,56 037 - -
0,70 1,41 5,82 294 167 102 0,66 044 - -
0,80 1374 670 339 192 118 076 0,51 035 -
1,00 16,59 847 428 2,43 149 096 0,64 044 030

2 SPAN — WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 2 TRAVEES — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (kN/m?)
THICKNESS :

EPNSSER DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)
(mm) 150 : 200 : 250 : 300 : 350 : 400 : 450 : 500 : 550 : 600
0,60 9,68 542 344 2,06 127 083 056 039 - -
0,70 n41 6,38 4,06 243 150 098 0,66 046 033 -
0,80 1314 7.35 4,67 2,80 173 113 077 053 038 -
1,00 16,59 9.29 590 3,53 218 143 097 068 048 034
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Trapezoidal Profile BT90-P (flat) and BT90-A (arch) — steel S280 GD+Z

FACE PRE-LACADA
¥ |-
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Profil Trapézoidal BT90-P (plat) et BT90-A (arc) - acier S280 GD+Z

INTERPRETATION TABLE TABLEAUX D'UTILISATION

BT 90 A

Profiled steel with curvilinear longitudinal axis. Téle en acier profilée avec axe longitudinal curviligne.

SPANPORTEE  : [m] : 10 : M

15 16

2 01314 7 i1 19 iz0 fo21 io22

THICKNESS EPASSEUR © [mm] © 070 © 070 : 070 : 070 : 070 : 080 : 080 : 080 : 100 : 100 : 100 : 125 : 125

RADIUSRAYON ~ © [m] : 22 : 22 : 22 : 22 : 22 : 22 : 22 : 24 : 24 : 26 : 28 : 28 : 30

ARROWFLECHE © [m] : 058 : 070 : 083 : 098 : 114 : 132 : 151 : 156 : 175 : 180 @ 185 : 2,04 : 209
BT 90 P

Profiled steel with straight longitudinal axis. Téle en acier profilée avec axe longitudinal rectiligne.

1SPAN - WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 1 TRAVEE — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (kN/m?)

THICKNESS DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)

(mm) :© 150 : 200 : 250 : 300 : 350 : 400 : 450 : 500 : 550 : 600 : 650 : 7,00
0,70 17,07 9,56 604 1 346 215 141 097 © 068 : 049 i 036 - -
0,80 19.86 n13 703 1 403 1 250 1 164 113 079 © 057 : 042 0,31 -
1,00 25,09 14,06 889 I 509 316 208 1 142 100 © 072 i 053 : 039 -
125 31,62 17,72 120 © 642 1 399 i 262 179 127 091 067 : 049 : 037

2 SPAN — WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 2 TRAVEES — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (kN/m?)

THICKNESS :

EPNSSER, DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (M)

(mm) : 150 : 200 : 250 : 300 : 350 : 400 : 450 : 500 : 550 : 600 : 650 : 700 : 750 : 800
0,70 17,07 9,56 6,09 420 | 307 206 i 142 | 101 : 074 i 055 | 041 | 032 - -
0,80 19.86 113 7,09 489 1 357 i 240 i 166 i 118 : 086 : 064 : 048 i 037 - -
1,00 25,09 14,06 895 618 1 451 1 303 i 209 i 149 : 109 : 081 : 061 i 047 : 036 -
1,25 3162 17,72 129 779 © 568 382 : 264 i 188 i 138 1 103 : 077 i 059 : 045 : 035
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Trapezoidal Profile BT114-P (flat) and BT114-A (arch) — steel S280 GD+Z
Profil Trapézoidal BT114-P (plat) et BT114-A (arc) - acier S280 GD+Z

INTERPRETATION TABLE TABLEAUX D'UTILISATION

BT 114 A

Profiled steel with curvilinear longitudinal axis. Téle en acier profilée avec axe longitudinal curviligne.

SPANPORTEE  : [ml : 15 : 16 : 17 : 18 : 19 : 20 : 21 : 22 : 23 : 24 : 25 : 26

THICKNESS EPAISSEUR & [mm] © 0,80 : 0,80 : 0,80 : 0,80 : 080 : 0,80 : 100 : 100 : 125 : 125 : 125 : 125

RADIUSRAYON ~ © [m]l : 22 : 22 : 24 :© 24 :© 24 : 24 © 26 : 26 : 30 : 30 : 32 : 32

ARROWFLECHE ~ : [m] : 132 : 151 : 156 : 175 : 196 : 218 : 221 : 244 : 229 : 250 : 254 : 276

BT 114 P

Profiled steel with straight longitudinal axis. Téle en acier profilée avec axe longitudinal rectiligne.

1SPAN - WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 1 TRAVEE — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (xN/m?)

THICKNESS DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)

(mm) © 250 : 300 : 350 : 400 : 450 : 500 : 550 @ 600 @ 650 @ 700 @ 750 @ 800 :@ 850
060 . 742 © 512 © 329 © 217 - 150 . 107 : 078 . 058 . 044 . 033 . - . - i .
070 | 883 | 610 : 391 . 259 : 179 | 127 : 093 . 070 . 053 : 040 . 03 . - i -
080 . 1006 | 702 | 450 298 . 206 . 147 : 107 . 080 . 06l . 046 . 035 . - i -
100 | 1284 . 887 | 569 . 377 . 260 . 18 . 136 . 101 : 077 . 058 . 045 . 034 . -
125 © 1618 . M8 718 . 475 . 328 : 234 . 171 . 128 . 097 . 074 . 057 . 043 . 033
1,50 19,53 13,49 8,66 573 396 2,83 2,07 1,54 117 0,89 0,68 0,53 0,40

2 SPAN — WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 2 TRAVEES — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (kN/m?)

THICKNESS DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)

(mm) 250 300 : 350 : 4,00 : 450 : 500 : 550 : 6,00 : 650 : 700 : 7,50 : 8,00 : 850 : 9,00 : 9,50 : 10,00
060 742 i 512\ 374 S 284 219 : 157 | 116 . 087 : 067 | 052 040 i 032 . - i - oo i
070 883 610 S 445 . 339 . 261 © 187 | 138 : 104 : 080 : 062 . 048 S 038 : 030 i - i - -
0,80 1006 : 702 i 513 © 390 | 300 : 206 : 159 i 120 . 092 : O71 : 056 : 044 : 035 i - - i -
100 1284 887 | 648 S 493 : 379 i 272 : 201 : 152 © 116 : 090 i 071 : 056 i 044 : 035\ - i -
125 1618 1 TI8 . 817 | 621 | 478 © 344 254 191 © 147 | 114 © 089 : 070 : 056 044 | 035 i -
1,50 19,53 1349 9,86 7,50 577 415 3,06 2,31 177 1,37 1,08 0,85 0,67 0,53 042 0,33
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Trapezoidal Profile BT27-P (flat) and BT27-A (arch) — steel S250 GD+Z
Profil Trapézoidal BT27-P (plat) et BT27-A (arc) - acier S250 GD+Z

FACE PRE-LACADA
+ |- 1051 -
- 175 ~|

VA A A NI S W S S

- HR == 175 -

--25

INTERPRETATION TABLE TABLEAUX D'UTILISATION

BT 27P /BT 27 A

1SPAN — WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 1 TRAVEE — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (kN/m?)

Py DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)
(mm) : 100 . 125 i 150 : 175 200 : 225 . 250 : 275
0,50 4,00 2,04 116 072 046 031 - -
0,60 481 2,46 140 086 0.56 038 - -
0,70 5,62 2,87 163 101 065 044 030 -
0,80 643 3,28 187 115 075 0,50 035 -
1,00 783 419 2,39 147 095 064 044 0.31

2 SPAN — WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 2 TRAVEES — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (kN/m?)

THCKNESS - DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)
(mm) : 100 i 125 i 150 i 175 . 200 i 225 i 250 : 275 : 300
0,50 4,00 2,54 169 105 069 047 0.33 - -
0,60 481 3,06 2,03 126 082 0.56 039 - -
0,70 5,62 3,57 2,37 147 096 0,66 046 033 -
0,80 643 4,09 271 168 110 075 053 038 -
1,00 783 498 343 214 141 096 068 048 035
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Trapezoidal Profile BT30-P (flat) — steel S250 GD+Z (roofing and cladding)
Profil Trapézoidal BT30-P (plat) - acier S250 GD+Z (couvertures et revétements)

INTERPRETATION TABLE TABLEAUX D'UTILISATION

BT 30P /BT 30 A

1SPAN — WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 1 TRAVEE — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (kN/m?)

Py DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)
(mm) : 100 . 125 i 150 : 175 200 : 225 . 250 : 275
0,50 4,00 2,04 116 072 046 031 - -
0,60 481 2,46 140 086 0.56 038 - -
0,70 5,62 2,87 163 101 065 044 030 -
0,80 643 3,28 187 115 075 0,50 035 -
1,00 783 419 2,39 147 095 064 044 0.31

2 SPAN — WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED 2 TRAVEE — CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE (kN/m?)

THCKNESS - DISTANCE BETWEEN SUPPORTS DISTANCE ENTRE APPUIS (m)
(mm) : 100 i 125 i 150 i 175 . 200 i 225 i 250 : 275 : 300
0,50 4,00 2,54 169 105 069 047 0.33 - -
0,60 481 3,06 2,03 126 082 0.56 039 - -
0,70 5,62 3,57 2,37 147 096 0,66 046 033 -
0,80 643 4,09 271 168 110 075 053 038 -
1,00 783 498 343 214 141 096 068 048 035
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Collaborating Profile B70-P (flat) — steel S320 GD+Z

Profil collaborateur B70-P (plat) - acier S320 GD+Z

895
24

N ¥
R N

———2.
/ \\ - / F\\\_ / F\\‘ /

112

224

INTERPRETATION TABLE TABLEAUX D'UTILISATION

WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED - 1SPAN / 2 SPAN CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE - 1 TRAVEE / 2 TRAVEE kg/m?)
TOTAL THICKNESS OF THE SLAB EPAISSEUR DE DALLE PLEINE (cm)
: 13 : 14 : 15 : 16 :

SPAN (m)
TRAVEE

n 12 17

WORK LOAD TO BE EVENLY DISTRIBUTED - 2 SPAN / 3 SPAN CHARGE D’EXPLOITATION UNIFORMEMENT DISTRIBUEE - 2 TRAVEE / 3 TRAVEE (kg/m?)
TOTAL THICKNESS OF THE SLAB EPAISSEUR DE DALLE PLEINE (cm)
: 13 : 14 : 15 : 16 :

SPAN (m)
TRAVEE

n 12 17

Minimum class of concrete C20/25. Classe minimale de béton C20/25.

Maximum permissible loads refer to the portions of the remaining permanent loads and overloads.
Les charges maximales admissibles se référent aux portions des charges permanentes et surcharges restantes.

Without provisional shoring.
Sans étaiement provisoire.

With one provisional shoring alignment.
Avec un alignement d’étaiement provisoire.

Maximum service arrow L/250. Maximum mounting arrow L/180.
Fléche de service maximum L/250. Fléche de montage maximum L/180.
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La matiere premiere utilisée dans les facades et les
toitures est fournie en bobine, acquise dans plusieurs
acieéries internationales.

Le métal de base peut étre de l'acier, de l'aluminium
ou d'autres métaux, de couleur naturelle ou laguée.
L'acier laqué est le matériau de choix dans la plupart
des situations, compte tenu de son prix et de ses
caractéristiques techniques.

La tole peut étre galvanisée, pré-laquée standard ou
avoir un traitement spécial pour les environnements
plus corrosifs (galvanisée selon EN 10346 et
pré-peinte selon EN 10169).

Le traitement standard se compose de Z200 galvanise
et pré-laqué polyester, 25 microns a l'extérieur et
7 microns a l'intérieur.

Pour les environnements plus corrosifs, vous pouvez
choisir la galvanisation Z225 ou Z275; et la pre-laque
peut étre du PVDF de 25 ou 35 microns, ou du granit
HDX 55, qui peut étre d'un c6té ou des deux cotés.

Les besoins doivent étre analysés selon les
speécifications et indications du client.

23



MANUFACTURE

Metal roofs are made using a profiling and calendering process in different machines, depending
on the properties intended. The types of geometry used can be sorted into two categories: Omega
and Trapezoidal, and both can be made flat or arched.

They have a vast range of uses, both for roofs, coverings and/or structural functions. It is a very
versatile product, and can be used to create numerous, unusual architectural forms. The channels
and sheets for finishing and flashing are made using a programmable bending press, in unit lengths
of up to 12 meters.

Les toles de bardage ou couverture sont obtenues a travers un processus de profilage et/ou de
cintrage, dans plusieurs machines, en fonction du profilé attendu. La typologie de sa géométrie se
divise en deux familles : Omégas et Trapézoidaux, pouvant toutes les deux étre fabriquées de facon
plane ou en arc.

Leurs applications sont les plus variées, pouvant étre utilisées comme couvertures, bardages et/ou
en fonctions structurelles. Les gouttieres, chéneaux et téles de finition, ainsi que les raccordements
d'étanchéité sont fabriqués par des presses plieuses programmables allant jusqu’a 12 metres.

INSULATION

Whenever greater thermal and acoustic insulation is required, its recommended to use roofs and
facades with double sheets and an air box filled with insulating materials: mineral wool, polyurethane,
etc.

This system significantly improves thermal comfort, reducing energy consumption for heating and
minimizing the transmission of vibrations and noise.

S'il existe un besoin d'isolation thermique et/ou acoustique, nous recommandons ['utilisation
de couvertures et facades double peau.

Plusieurs types disponibles suivant les caracteristiques demandees, la durée de vie
et l'environnement.
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Covering profile / Profil de couverture
Buffering / Tamponnement

Friction plate / Tole de friction
Galvanised beam / Poutre galvanisée

o Sealing plate / Plaque d'étanchéité

Trestle / Chevalet

Metal beam / Poutre métallique
jij

Metal gutter / Gouttiére en métal

Metal pillar / Pilier métallique

Covering profile / Profil de couverture

Finishing flashing / Finition du clignotement
Plastic Protection / Protection plastique

Friction ring / Anneau de friction

Sealing ring / Rondelle d'étanchéité

Trestle / Chevalet

Space for fixing covering / Espace pour la fixation du revétement
Metal gutter / Gouttiére en métal

Metal beam / Poutre métallique

Metal pillar / Pilier métallique

Exterior covering profile / Profil de couverture extérieure

q Convering fixing railt / Couvrir le rail de fixation




DOUBLE ROOF
COUVERTURE DOUBLE

RAL 9010 White / Blanc

Standard Interior Color /

RAL 9002 Couleur Intérieure Standard

RAL 1015 Light Ivory / Creme

RAL 1001 Beige / Sable

RAL 3013 Tomato Red / Rouge

RAL 3009 Oxide Red / Rouge Glaise

Pastel Blue / Blue Clair

The colors presented here - polyester lacquers - are the most used
in facades and roofing, and the other colors and other types
of flooring should be submitted to prior consultation.

The colors were achieved by approximation. The final product can
submit changes.

Outer roof / Tuile supérieure

Mineral wool / Laine minérale

Inner roof / Tuile inferieure

RAL 5019 CapriBlue / Blue Fonce

RAL 6011 Reseda Green / Vert Clair

RAL 6005 Moss Green / Vert Fonce

Window Gray / Gris

Light Metallic Gray / Gris Clair Metallise

RAL 7012 Steel Gray / Gris Acier

RAL 7016 Dark Gray / Gris Fonce

Les couleurs les plus utilisées en couvertures autoportants.

Les couleurs ci-dessous représentées sont purement indicatives.
Pour une plus grande rigueur de la tonalité et de ['éclat veuillez,
s'il vous plait, solliciter un échantillon de téle.



TABLE OF SPANS FOR ARCHED SELF-SUPPORTING ROOFS
TABLEAU DE TRAVEES POUR COUVERTURES AUTOPORTANTES EN ARC

Thickness 1 | | | | | | | | | | | | | | |
P [mm] 1 | | | | | | | | | | | 1 1 1 1
Epaisseur 1 | | | | | | | | | | | | | | |

A 1 | i
pc7o  Radius [m] 18118118 118118115115 115118 118 :
Rayon 1 i i i i i i i i i i i i i i i i ] ] ] ] ] ] ] ] ]
Rise 1 | | | | | | | | | | |
. [m] 017 :0,25:0,34:045:0,57:0,86!104 1125 ! 121 ' 142 ! !
Fleche 1 | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
Thickness 1 '
P [mm] |
Epaisseur 1 | | | | | | | i i i i i
TRAPEZOIDAL T e R R R e
GEOMETRY Radius T A U I AU U R AU I
e Bcoo A ml 0 222l 2222241241228 1281300 1 44§
TRAPEZOIDALE ) N T T U U U T A U T U S S
RIS [m] 10,5810,7010,8310981 114 11321 151 1 1,56 1 175 1 180 | 1,85 12,0412,091 ;
Fleche | R A I N Rt R Rt Rl TR ot Rl el B Rt IRt huadht Rt I A A A N N B
Thickness {mm] 1 :
Epaisseur | | | | | | | | | | i i i i
i 1 S N N U D D D
Bcng  Radius [m] 22122124 124124124126 1261301301321 32
Rayon 1 i i i i i i i i i i i i i i i i ] ] ] ] ] ] ] ] ]
i (Y S R (R [ R Y S N N B (S SR (R R A S A R R
Qi [ml b b 1320151 11561175 1196 1 218 12,2112,251229125012,5412761 1 1
Fleche 1 ! ! ! | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
Thickness il | R A I R R R
Epaisseur | : : : : i H H H H H
- L S U U T SO O S
Bc700  Redius [m] : : : : 115 115 115 118 118 120 120123 12312612628 12813030 : : : : :
Rayon | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
i (IR SR R N ! (A S AR I D S ) D S N R R R R R
TRAPEZOIDAL Rise [m] 10861104 11251 1,21 1142 1146 1 167 1 1,63 11831180 12,0012,0412,2512,291250 :
Fleche | R A I B Rl R Fal el el I It el el Rl At hanl Il It ks I R R N
OMEGA i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i
R ) [ U T A S A T A
: Thickness
OMEGA Epaisseur [mm] 1 ] ] ] ] ] ] : : : ;
Radius 1 U R R R R N R R A AU R R R R B
BC 900 Rayon [m] 140 1 40 1 40 | 40 | 40 | 42 1 42 | 42 | 42 | 40 | 40 ! 40 | 40 ! 40 ! 40 | 40
! AN T O A T A e
i 1 T IR I A N NS R RSN A D R SN D SR S
Efésfhe [ml | 107110811 09111031 114 | 121 1133 | 147 | 161 | 1,84 12001 217 123512,5312,72} 292
Thickness
. [mm] B 070mm M 0,80mm 1,00mm 112mm 1,25mm 1,50mm
paisseur

/ rise /N

=T Y

span / travée

o The spans and thicknesses to be respected for flat, trapezoidal
roofs should be consulted in the tables of load plans and flat
trapezoidal profiles.

o The graphs shown relate to:
- Closed buildings;
- Located in mainland Portugal, except at altitudes above 600
metres and except in coastal areas less than 5km from the sea
(Zone A - Land zoning, article 20);
- Located in rural areas and the outskirts of urban areas (Type
Il: Aerodynamic roughness of the ground - article 21).

Loads permitted: 30kg/m?



COVERING SOLUTIONS

SANDWICH PANEL

Sandwich panels can be produced using stone DIVERS

wool, and these solutions are rated AO for fire +  Corrugated sheets
performance. - (Cassette sheets

These panels can also be supplied with polyurethane FiEmelis e

insulation, with thicknesses between 40-80mm.

Lacquered plate, polyester with the following finishes:
- Corrugated

- Flat

- Micro perforated

- Profiled

Des “Panneaux sandwich” peuvent étre exéctutés en OTROS

laine de roche, ces solutions étant AO au feu. +  Tole ondulée

Les panneaux pourront égalment étre fournis avec ' Ea:]rjnefu type cassete -
isolation en polyuréthane, avec une épaisseur qui enos

vaire entre 40-80mm.

Tole laquée, polyester avec finition::

- Ondulée

- Lisse .

- Micropercée il =
- Perfilée
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OUR SELECTED PORTFOLIO

Oos
LIPOR + PORTUGAL

Oo9
SAO VICENTE AIRPORT « CAPE VERDE
AEROPORT DE SAO VICENTE + CAP VERT
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a1
BOURACHED MARKET -« ALGERIA
MARCHE DE BOURACHED - ALGERIE

on
DISTRIBUITION CENTER * MOROCCO
CENTRALE DE DISTRIBUITION - MAROC
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[mhF]
CEMENTOS MOLINS « SPAIN
CEMENTOS MOLINS - ESPAGNE

[m Rk

MOROCCO POST OFFICE - MOROCCO
ENTREPOT POSTE MAROC + MAROC
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Apartado 39 EC Porto de Mds
2481-917 Porto de Mds,
Portugal

(+351) 244 498 100

140 avenue Paul Doumer,
92500, Rueil-Malmaison,
France

+33(0) 963554 392

blocotelha@mekkin.pt
www.blocotelha.com

A worldwide technological
reference in steel constructions.




